Prezydent Miasta Bolestawiec
Rynek 41
59-700 Bolestawiec

Zatacznik nr 1
do decyzji z dnia 29 lipca 2024 r.
Prezydenta Miasta
Bolestawiec
Z1-XV.6220.2.2024.1B

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA
(na podstawie przedtozonej karty informacyjnej przedsiewziecia):
Przebudowa i rozbudowa istniejgcej hali produkcyjnej zaktadu SRG Global
Bolestawiec Sp. z. 0.0. o czes¢ produkcyjno-magazynowaq na terenie SRG Global Bolestawiec
Sp. z 0.0. w Bolestawcu, przy ulicy Przemystowej 1, jed. ewid. Bolestawiec, obreb 0004, dz. nr
67/24, 67/34.

Zgodnie z wnioskiem podmiotu planujgcego realizacje przedsiewziecia, polega ono na
przebudowie i rozbudowie istniejgcej hali produkcyjnej.

Na terenie zaktadu jest prowadzona dziatalnos¢ w zakresie przetwdrstwa tworzyw sztucznych
termoplastycznych (formowanie metoda wtrysku) oraz ich malowania.

Zaktad jest zlokalizowany na obszarze Watbrzyskiej Strefy Ekonomicznej, na dziatkach nr 15/8,
67/24167/34, Obreb Geodezyjny Bolestawiec — 4, miasto Bolestawiec.

Na dziatce nr 15/8 zlokalizowany jest wytgcznie cze$¢ istniejgcej portierni, parking i drogi
wewnetrzne, ktdre nie bedg przebudowywane, ani rozbudowywane w ramach niniejszego
przedsiewziecia. Zaktad graniczy od wschodu z zaktadem HOERBIGER Automotive Sp. z 0.0. i
Osrodkiem Doskonalenia Jazdy. Od potnocy poprzez droge z terenami rolniczymi. Od zachodu i
potudnia z zaktadem Bader Polska Sp. z 0.0. z ul. Przemystowg, a nastepnie z
niezagospodarowanymi terenami przemystowymi.

Najblizsza zabudowa mieszkalna (zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna) jest zlokalizowana w
odlegtosci ok. 267 m od granicy terenu inwestycji w kierunku zachodnim.

Powierzchnia terenu przeksztatcona w wyniku realizacji projektowanej inwestycji to ok. 10 523
m? tj. 1,05 ha, w tym powierzchnia parkingéw i terenéw utwardzonych to ok. 0,071 ha.
Aktualna dtugos¢ dréog wewnatrzzaktadowych wynosi ok. 0,988 km. W ramach przedsiewziecia
zostanie wykonana przebudowa uktadu komunikacyjnego. Po realizacji przedsiewziecia dtugos¢
drég wewnatrzzaktadowych wynosie ok. 1,05 km.

W ramach Przedsiewziecia jest planowana rozbudowa zaktadu o hale produkcyjno-magazynowg
z 6 dokami zatadunkowymi, nowy uktad komunikacyjny oraz parking dla samochoddéw
ciezarowych.

Inwestycja bedzie realizowana etapowo:

1 etap — budowa hali magazynowej, budynku magazynowania odpadéw (MMO), zbiornika na
wode do celéw pozarowych oraz ewentualna przebudowa/rozbudowa pompowni p.poz.

2 etap — dostosowanie czesci hali magazynowej na funkcje produkcyjng nieuciazliwa.
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Zaktad SRG Global Bolestawiec Sp. z 0.0. zatrudnia obecnie 565 pracownikéw (w tym 100
pracownikéw biurowych), z ktérych wiekszo$¢ pracuje w produkcji. Aktualnie praca odbywa sie
w systemie trzyzmianowym, przez 5 dni w tygodniu. Docelowo zaktada sie prace w systemie
czterobrygadowym przez 7 dni w tygodniu, przez okoto 365 dni w roku. Zaktad charakteryzuje
sie typowa strukturg przedsiebiorstwa obejmujaca dziaty organizacyjne.

W zwigzku z realizacjg przedsiewziecia nie planuje sie zwiekszenia zatrudnienia w zaktadzie.
Gtéwny zjazd na terenie zaktadu znajduje sie w pétnocnej czesci zaktadu, od strony ulicy
Przemystowej. Od strony potudniowej (od strony ul. T. Kosciuszki) znajduje sie wyjazd awaryjny,
ktory zostanie zlikwidowany.

Na terenie zaktadu znajduja sie sieci kanalizacji sanitarnej, sie¢ kanalizacji deszczowej, sie¢
gazowa, sie¢ wodociggowa, zewnetrzne instalacje: wodociggowa, kanalizacji sanitarne;j,
kanalizacji deszczowej, elektroenergetyczna, teletechniczna, oswietleniowa, ktére w ramach
przedsiewziecia zostang rozbudowane i przebudowane na potrzeby niniejszego
przedsiewziecia. Nie zachodzi koniecznos¢ wykonania nowych przytaczy.

Woda jest pobierana z wodociggu miejskiego. Zaktad nie posiada studni gtebinowych, ale
pobiera wody drenazowe (opadowe) z juz istniejgcego drenazu opaskowego wdd deszczowych.
Wode opadowg po uzdatnieniu do jako$ci wody wodociggowe]j wykorzystuje sie do celow
produkcyjnych (do wstepnej obrdbki (mycia detali) przed lakierowaniem).

W zwigzku z realizacjg przedsiewziecia zapotrzebowanie na wode nie ulegnie zmianie wzgledem
stanu istniejgcego.

Aktualnie wody opadowe i roztopowe z terendw utwardzonych (drogi i place) odprowadzane s3
w sposob zorganizowany do kanalizacji wéd opadowych. Wody deszczowe z powierzchni
dachowych obiektdw sciekajg rynnami z dachéw do studni drenazowej, studni chtonnej oraz
przelewem do kanalizacji (przelew jest opomiarowany). Wody opadowe z terendw zielonych
nieutwardzonych, odprowadzane sg w sposéb naturalny do ziemi. W ramach realizacji
przedsiewziecia zostanie rozbudowana wewnetrzna sie¢ kanalizacji deszczowej. Sposéb
zagospodarowania wod opadowych nie ulegnie zmianie.

W wyniku eksploatowanych na terenie zakfadu instalacji nie nastepuje bezposredni zrzut
$ciekdw do kanalizacji bedacych wiasnoscia innych podmiotéw ani do wéd lub do ziemi. Scieki
technologiczne odprowadzane sg do wewnetrznej kanalizacji zaktadowej, w ktérej tgczg sie ze
Sciekami socjalno-bytowymi. Zmieszane Scieki odprowadzane sg do ogdlnosptawnej kanalizacji
sieciowej zarzgdzanej przez dysponenta sieci — PWiK w Bolestawcu.

Dla zakfadu zostata wydana decyzja - pozwolenie wodnoprawne na szczegdlne korzystanie z
wod w zakresie wprowadzania do urzadzen kanalizacyjnych bedgcych wtasnoscig PWiK w
Bolestawcu Sp. z 0.0. $ciekdw przemystowych zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe
dla srodowiska wodnego - Decyzja znak: WR.ZUZ.3.4210.279.2023.JW z dnia 10 pazdziernika
2023 r. wydana przez Paiistwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie.

W zwigzku z realizacjg przedsiewziecia ilo$¢ wytwarzanych sciekdw przemystowych i
sanitarnych oraz sposob ich zagospodarowania nie ulegnie zmianie wzgledem stanu
istniejgcego.

W zwigzku z realizacja przedsiewziecia zostanie wykonanych 13 szt. gazowych central
wentylacyjnych o mocy 65 kW kazda.

Po realizacji przedsiewziecia zaktad bedzie zasilany w energie elektryczng z istniejgcego

Zalgcznik do decyzji
Z1-XV.6220.2.2024.1B

z dnia 29 lipca 2024 r.
Strona2z8



przyfacza.

Dziatalnos¢ zaktadu polega na produkcji wysokogatunkowych elementéw z tworzyw sztucznych
dla przemystu motoryzacyjnego formowanych metoda wtrysku, montowanych i wykariczanych
poprzez lakierowanie. Tworzywa sg przetwarzane na 16 wtryskarkach. Czes¢ detali z tworzyw
sztucznych jest poddawana obrébce wykonczeniowej poprzez lakierowanie w instalacji do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub pétproduktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych.

Stosowany surowiec ABS (kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy) i PC (poliweglan) jest
sktadowany w workach na terenie hali produkcyjnej oraz w czterech silosach zewnetrznych o
pojemnosci 20 m3 kazdy, mogacych pomiesci tgcznie 100 Mg surowca.

Materiat jest przygotowywany do obrébki w suszarce, a nastepnie podawany do wtryskarek. W
przenosniku $limakowym maszyny surowiec jest ogrzewany, uplastyczniony i w tej postaci
wtryskiwany do matrycy. W matrycy powstaty pétprodukt chtodzony jest wodg (obieg
zamkniety). Ciepto odebrane z chtodzonych matryc jest oddawane do atmosfery w chtodniach
wentylatorowych usytuowanych na zewnatrz hali produkcyjnej. Formy niezbedne do
wytwarzania czesci z tworzyw sztucznych sktadowane s3 w magazynie matryc. Konserwacja
tych matryc zajmuje sie dziat utrzymania ruchu, wyposazony w odpowiednie obrabiarki metalu.
Elementy przeznaczone do malowania zawieszane sg na zawieszkach transportujgcych i
poddawane kolejnym etapom procesu technologicznego.

Przygotowanie powierzchni elementédw nastepuje przez oczyszczenie z uzyciem wody
uzdatnionej w systemie kaskadowym (jeden stopien kaskady zawiera wode z dodatkiem
detergentu, pozostate — wode czystg) oraz osuszenie potproduktu z wody. Umyte i osuszone
elementy przechodzg do opalacza gazowego, gdzie nastepuje proces usuwania tadunkéw
statycznych z powierzchni przeznaczonych do lakierowania. W skfad wezta lakierniczego
wchodzi linia transportujgca podwieszone na zawieszkach detale do poszczegdlnych komoér
lakierniczych i suszarniczych. Wszystkie procesy przebiegajg w odpowiedniej dla danego
procesu temperaturze i wilgotnosci. Pomalowane czesci poddawane sg procesowi kontroli
jakosci.

Proces przygotowania farb, czyli ich mieszania wg przygotowanych receptur pod konkretny
wyrdb, prowadzony jest w trzech mieszalniach farb - pomieszczenia ,mixroom” o numerach: 1,
2i3.

Przygotowanie mieszanki dla lakieru podktadowego przeprowadzane jest w pierwszym
pomieszczeniu mieszalni - ,mixroom nr 1”. Za mieszanie przygotowanego podktadu oraz
przygotowanie mieszanki dla lakieru bezbarwnego odpowiada ,,mixroom nr 2”. Za
przygotowanie mieszanki lakieru bazowego odpowiada ,mixroom nr 3”.

Proces mieszania farb jest catkowicie zautomatyzowany. Do malowania elementéw w wezle
lakierniczym stosowane sg farby rozpuszczalnikowe.

Caty proces nakfadania powtok, poczgwszy od lakierowania po suszenie detali, prowadzony jest
na linii technologicznej wyposazonej w odciagi stanowiskowe, kierujgce lotne zwigzki
organiczne (LZO) do dwéch emitoréw:

- E1 w stosunku do LZO powstatych w ,,mixroom nr 1” i ,mixroom nr 2”, oraz

- M3 w stosunku do LZO powstatych w ,,mixroom nr 3”.

Instalacja jest rowniez wyposazona w emitory awaryjne:
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- M3a - awaryjna instalacja wentylacyjna dla mieszalni farb — ,,mixroom nr 3”, oraz

- Mf-a, emitor awaryjny dla magazynu farb i lakieréw.

Proces przygotowania farb jest zrodtem emisji LZO, ktdre poprzez otwér drzwiowy przedostajg
sie do sgsiadujgcego magazynu farb i lakieréw. Powigzanie czynnosci wykonywanych

w ,,mixroom nr 3” i w magazynie farb i lakieréw wptywa na uwzglednienie dwdéch wentylatoréw
wyciggowych z magazynu farb i lakieréw jako emitory LZO. Potencjalne zanieczyszczenia
usuwane sg z magazynu farb za posrednictwem ogdlnej mechanicznej wentylacji wyciggowej —
oznaczenie wentylatoréw: Mf i Mf-a.

W celu ograniczenia emisji par LZO pochodzgcych z linii lakierniczej instalacja odciggowa z wezfa
lakierniczego wyposazona jest w dopalacz termiczny RTO o skutecznosci okoto 98%. Produktem
spalania odcigganych gazéw jest dwutlenek wegla i para wodna z niewielkg ilo$cig pozostatosci
niespalonych zwigzkéw organicznych (okoto 2% poczatkowej ilosci). Do RTO kierowane sg LZO z
procesow przygotowania farb, naktadania powtok lakierniczych, odparowania i suszenia
elementéw poddawanych malowaniu oraz z procesdw oczyszczania urzadzen lakierniczych.
Instalacje wyciggowe z mieszalni farb - ,mixroom nr 3” - zostaty wyposazone w urzadzenia
ochrony powietrza w postaci filtrow wypetnionych weglem aktywnym o skutecznosci okoto
80%.

Czyszczenie urzadzen lakierniczych dokonuje sie w miejscu ich wykorzystywania przy uzyciu
rozpuszczalnika — octanu n-butylu. Na linii lakierniczej znajduja sie oddzielne uktady majgce na
celu czyszczenie urzadzen lakierniczych oraz gromadzenie rozpuszczalnika do czyszczenia
instalacji w osobnych pojemnikach. Zanieczyszczony rozpuszczalnik poddawany jest procesowi
destylacji w zainstalowanej w zakfadzie destylarce. Efektem pracy urzadzenia jest oczyszczony
rozpuszczalnik, ktéry jest gromadzony w zbiorniku pod destylarka, a nastepnie z tego zbiornika
jest zawracany do mixroomu nr 3. Powstaje odpad w postaci szlamu (w ilosci ok. 5%
destylowanego rozpuszczalnika), ktory jest zbierany w zbiorniku pod destylarkg. W miare
zapetniania sie zbiornika na odpady jest bedzie on oprézniany, a odpad przekazywany bedzie do
utylizacji firmie posiadajgcej stosowne pozwolenie na utylizacje tego odpadu.

Gotowe wyroby gromadzone sg w magazynie wyrobdw gotowych. Wysytka i dostawy
realizowane sg poprzez zewnetrzng spedycje samochodami ciezarowymi lub innym, drobnym
transportem.

System kontroli jakosci nadzoruje proces wytwdrczy, dostawy produktéw oraz sprawdzanie
surowcow. Wszystkie funkcje techniczne budynku oraz maszyny i urzadzenia podlegaja
nadzorowi dziatu utrzymania ruchu (konserwacji). W razie potrzeby urzadzenia i maszyny
naprawiane sg na miejscu lub przekazywane zewnetrznym serwisom. Elementy wybrakowane i
inne odpady z tworzyw sztucznych lub z opakowan sg sortowane, zbierane w odpowiednie
pojemniki i przekazywane przedsiebiorstwom recyklingowym. Dla utrzymania wtasciwego
komfortu termicznego na hali produkcyjnej wykorzystywane sg centrale wentylacyjne,
zapewniajgce odpowiednig wymiane powietrza oraz ogrzewanie zasysanego z zewngatrz
powietrza. Emisja technologiczna ma charakter zorganizowany i prowadzona jest wytgcznie
przez odpowiednio wyodrebnione do tego celu emitory.

Na terenie zaktadu znajdujg sie urzadzenia grzewcze tj. nagrzewnice i kotty gazowe, ktore
wykorzystywane sg do c.o., c.w.u. oraz do celéw technologicznych, tj. ogrzewania wody
procesowej i do suszenia produktéw.
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Na terenie zaktadu mozna wyrdznié¢ nastepujace instalacje:

Instalacja IPPC - instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub
potproduktdw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
Instalacja do przetwdrstwa tworzyw sztucznych (wtryskarki) powigzana technologicznie ze
zbiornikami materiatéw sypkich (silosy granulatu polimeréw)

Instalacja energetycznego spalania paliw

Aktualna ilos¢ wytwarzanych produktéow wynosi ok. 12 min. szt./rok.

W zwigzku z realizacjg przedsiewziecia dziatalno$¢é produkcyjna prowadzona w istniejgcej czesci
zakfadu nie ulegnie zmianie.

W sktad inwestycji wchodzi¢ bedg nastepujace elementy budowlane:

- przebudowa potudniowej czesci istniejgcej hali: usuniecie dokéw zatadunkowych, dodanie
nowej bramy na elewacji potudniowo-wschodniej,

- budowa hali produkcyjno-magazynowej o powierzchni ok. 9 058 m?,

- budowa zewnetrznej, stalowej klatki schodowej stanowigcej techniczne wejscie na dach,

- budowa budynku do magazynowania odpadéw o powierzchni ok. 667 m?,

- rozbudowa zbiornika na wode do celdw pozarowych,

- wykonanie dojs¢ i dojazdéw do budynku,

- wykonanie rampy i 6 dokdw zatadunkowych od strony potudniowo-wschodniej,

- wykonanie parkingu dla 12 samochoddéw ciezarowych od strony potudniowo-wschodniej,

- przebudowa istniejgcej infrastruktury technicznej na dziatce Inwestora,

- pozostate konieczne dla funkcjonowania obiektu elementy zagospodarowania terenu,
Istniejgce elementy zagospodarowania terenu przeznaczone do wyburzenia / usuniecia:

- portiernia o powierzchni ok. 14,2 m?,

- rampa, doki zatadunkowe i $ciany oporowe,

- dwa boksy magazynowe z siatki,

- ok. 97 m ogrodzenia z siatki.

Zaktad zostanie rozbudowany o jednokondygnacyjng hale o wymiarach ok. 86m x 107m

i wysokosci 12,5 m — 16,5 m. Gtéwng konstrukcje nosng hali stanowi¢ bedg jednoprzestowe
stalowe dzwigary kratowe o rozpietosci ok. 14,4 m, rozmieszczone w rozstawie ok. 14,00 m
oparte na prefabrykowanych stupach zelbetowych, ktére z kolei zostang utwierdzone w stopach
fundamentowych o poziomie posadowienia ok. 1,60 m. Na dZzwigarach oparte zostang
jednoprzestowe pfatwie kratowe w rozstawie ok. 14,40 m i rozpietosci ok. 14,00 m, a na nich
utozona blacha trapezowa. Sciany zewnetrzne obudowane zostang ptyta warstwe w uktadzie
pionowym, mocowang do rygli sciennych z profil stalowych.

Zatozono wykonanie posadzki betonowej, ze zbrojeniem rozproszonym, utwardzone;j
powierzchniowo o no$nosci ok. 5 000 kg/m?. Miedzy halg istniejgcg a projektowang przewiduje
sie dylatacje.

Budynek magazynowania odpaddw bedzie jednokondygnacyjnym, wolnostojgcym budynkiem o
wymiarach ok. 51 m x 13 m i wysokosci ok. 6,2 m. Wykonany w konstrukcji zelbetowej,
posadowiony bezposrednio na fawach fundamentowych/na ptycie fundamentowej. Obiekt
zostanie przekryty stropodachem ptaskim o spadku ok. 3 %. Ptyta posadzkowa zostanie
wykonana jako zelbetowa.

Nie planuje sie budowy nowej pompowni. Przewiduje sie budowe nowego zbiornika wody
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pozarowej o kubaturze zblizonej do zbiornika istniejgcego, potgczonego z nim przewodem fi
400. Nie wyklucza sie pojawienia sie koniecznosci przebudowy elementéw pompowych.
Planowana hala przeznaczona bedzie gtéwnie pod powierzchnie magazynowe. W wydzielonej
czesci hali bedzie prowadzona nieuciazliwg produkcja, gdzie bedg prowadzone drobne prace
montazowe np. sktadanie elementéw w cate uktady, montaz/sktadanie podzespotéw, czesci
samochodowych itp. Prowadzone procesy nie bedg skutkowaé oddziatywaniem na srodowisko
poprzez emisje technologiczng do powietrza, emisje hatasu itp., ale z uwagi na sam fakt
wytworzenia produktu z pétproduktdw bedzie nosit znamiona procesu produkcyjnego, stad
magazynowo — produkcyjna funkcja projektowanego obiektu. Zaktadany proces produkcyjny nie
bedzie kwalifikowany jako przedsiewziecie w mysl Rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10
wrzes$nia 2019 roku w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (Dz.U.2019.1839).

W zwigzku z realizacjg przedsiewziecia nie planuje sie zwiekszenia zatrudnienia w zaktadzie.
Aktualnie, tgczna liczba miejsc postojowych dla samochodéw osobowych na terenie zaktadu
wynosi 201 miejsc postojowych. W ramach przedsiewziecia nie bedg realizowane nowe miejsca
postojowe dla samochoddw osobowych. Obecnie na terenie zaktadu jest zlokalizowanych 7
miejsc postojowych dla samochoddw ciezarowych. Docelowo na terenie zaktadu bedzie 12
miejsc postojowych dla samochoddw ciezarowych. W ramach przedsiewziecia istniejgce miejsca
zostang likwidowane i bedg wykonane nowe miejsca w ilosci 12 miejsc postojowych.

Do obstugi zaktadu (dowdz surowcow, odbiér wyrobow, obstuga techniczna, wywdéz odpaddéw)
stosowane sg samochody ciezarowe w ilosci ok. 24 poj./dzien.

Gtéwny zjazd na terenie zaktadu znajduje sie w pétnocnej czesci zaktadu, od strony ulicy
Przemystowej. Od strony potudniowej (od strony ul. T. Kosciuszki) znajduje sie wyjazd awaryjny,
ktory zostanie zlikwidowany.

Proces produkcyjny w istniejgcej czesci zaktadu bedzie sie odbywat tak samo jak obecnie.
Planowana hala przeznaczona bedzie gtéwnie pod powierzchnie magazynowe. W wydzielonej
czesci hali bedzie prowadzona nieucigzliwg produkcja, gdzie beda prowadzone drobne prace
montazowe np. sktadanie elementéw w cate uktady, montaz/sktadanie podzespotéw, czesci
samochodowych itp. Prowadzone procesy nie bedg skutkowa¢ oddziatywaniem na srodowisko
poprzez emisje technologiczng do powietrza, emisje hatasu itp., ale z uwagi na sam fakt
wytworzenia produktu z pétproduktdw bedzie nosit znamiona procesu produkcyjnego, stad
magazynowo — produkcyjna funkcja projektowanego obiektu. Zaktadany proces produkcyjny nie
bedzie kwalifikowany jako przedsiewziecie w mysl Rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10
wrzesnia 2019 roku w sprawie okreslenia rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywac na srodowisko (Dz.U.2019.1839).

Gtéwnym Zzrédtem zasilania zaktadu w wode jest przytgcze do sieci wodociggowej z sieci
miejskiej. Dodatkowo do celéw technologicznych pobierane s3 wody drenazowe (opadowe) z
juz istniejgcego drenazu opaskowego wéd deszczowych. W razie awarii systemu drenazowego
woda do celdw przemystowych jest pobierana z sieci wodociggowej. Sposdb zasilania zaktadu w
wode po rozbudowie nie ulegnie zmianie. Wielko$¢ zapotrzebowania na wode w zwigzku z
realizacjg przedsiewziecia nie ulegnie zmianie. Woda do celéw pozarowych bedzie dostarczona
ze zbiornikéw zapasu wody p.poz.

Scieki przemystowe odprowadzane sg do wewnetrznej kanalizacji zaktadowej, w ktérej taczg sie
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ze $ciekami sanitarnymi. Zmieszane $cieki odprowadzane sg do ogdlnosptawnej kanalizacji
sieciowej zarzadzanej przez dysponenta sieci — PWiK w Bolestawcu. Zaktad posiada pozwolenie
wodnoprawne na odprowadzanie sciekdw zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe dla
Srodowiska wodnego dla sciekéw odprowadzanych do kanalizacji miejskiej.

Scieki sanitarne odprowadzane bedg do zaktadowej instalacji kanalizacji sanitarnej. Nie zachodzi
potrzeba rozbudowy przytacza kanalizacji sanitarnej.

W zwigzku z realizacjg przedsiewziecia nie beda powstawaty nowe zrédfa sciekdw
przemystowych — stan istniejgcy zostanie zachowany.

Wody opadowe i roztopowe z terendw utwardzonych (drogi i place) po uprzednim oczyszczeniu
w separatorze substancji ropopochodnych sg odprowadzane w sposéb zorganizowany do
miejskiej sieci kanalizacji deszczowej.

Wody deszczowe z powierzchni dachowych obiektéw sciekajg rynnami z dachéw do studni
drenazowej, studni chtonnej oraz przelewem do kanalizacji (przelew jest opomiarowany). Wody
opadowe padajgce na wierzchnig warstwe powierzchni biologicznie czynnej na terenie zaktadu
przesigkajg przez drenaz do rury drenarskiej, dalej wody drenazowe ujmowane sg w systemie
opaskowym, przeptywajac przez kolejne studzienki trafiajg do studni/pompowni DR1, skad dalej
sq pompowane do studni chtonnej. Nadmiar wdd drenazowych ze studni chtonnej przelewa sie
do studni pomiarowej z przeptywomierzem, dalej do studzienki D23, skagd kierowane sg do
kanalizacji deszczowe] potaczonej z kanalizacjg ogdlnosptawng odprowadzajgcy catosc Sciekéw z
zaktadu. Pobér wéd odpadowych ujetych w ww. drenaz nastepuje z najnizej potoznej studzienki
chtonnej (DR7) i pozwala zaspokoi¢ 100% zapotrzebowania na wode wykorzystywang przez
zaktad do celéw przemystowych (mycia detali przed lakierowaniem). Instalacja ma zaktadang
wydajno$¢ 40 m3 na dobe. Wode opadowg po uzdatnieniu do jako$ci wody wodociggowej
wykorzystuje sie do celdw produkcyjnych (do wstepnej obrébki (mycia detali) przed
lakierowaniem).

Wody opadowe z terendw zielonych nieutwardzonych, odprowadzane sg w sposdb naturalny
do ziemi.

W zwigzku z realizacjg przedsiewziecia planuje sie rozbudowe istniejgcej sieci kanalizacji
deszczowej. Sposéb zagospodarowania wdod opadowych nie ulegnie zmianie.

Zaktad wykorzystuje energie elektryczng z sieci elektroenergetycznej.

Na terenie zaktadu jest wykorzystywany gaz ziemny wysokometanowy grupy E (dawniej GZ-50)
o wartosci opatowej nie mniejszej niz 31,0 MJ/m3. Gaz jest doprowadzany zaktadowa siecig
gazowa.

Projektowana hala ogrzewana bedzie centralami wentylacyjnymi z nagrzewnicami gazowymi.
Zatozono wykonanie 13 jednostek grzewczych o mocy 65 kW kazda. Ciepta woda uzytkowa
przygotowana bedzie lokalnie w podgrzewaczach gazowych montowanych przy bateriach
wyptywowych cieptej wody uzytkowe;j.

W planowanej hali zaplanowano zastosowanie niskotemperaturowej instalacji ogrzewania
podtogowego poprzez montaz rurociggdw grzewczych w strefach hali wymagajacych
ogrzewania.

Prognozowane zuzycie medidw na etapie realizacji inwestycji oparto o szacunki przyjete na
podstawie buddéw podobnego typu hal:

energii (do o$wietlenia i zasilenia zaplecza budowy) — na poziomie 150 kWh/dzien
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wody (na prace budowlane i potrzeby bytowe) — na poziomie 5 m3/dobe

paliwa (na prace maszyn) — na poziomie 200 |/dzien.

Paliwo w postaci oleju napedowego wykorzystywane bedzie do zasilania silnikéw pojazdéw.

llo$¢ paliwa uzalezniona jest od wielkosci silnikdw oraz czasu pracy urzgdzen, zatem trudne jest

do oszacowania przewidywane zuzycie medium.

L Zuzycie
Zuzycie
. . . roczne — stan
Rodzaj surowca, materiatu, paliwa, roczne — L
Lp. - Jednostka po realizacji
energii i wody stan .
przedsiewziec
aktualny )
ia
Surowce
materiaty lakiernicze (farby, lakiery,
1 y o ( y y Mg/rok 410 410
rozpuszczalniki)
2 rozpuszczalniki do czyszczenia instalacji Mg/rok 1300 1300
3 detergenty i Srodki myjace Mg/rok 140 140
4 alkohol izopropylowy Mg/rok 3,5 3,5
5 Tworzywa sztuczne (ABS, PP, PA) Mg/rok 3000 3 000
6 Oleje i smary Mg/rok 20 20
Detergenty i sSrodki pomocnicze do mycia
7 ) genty P y Mg/rok 55 55
potproduktu
Paliwa, energia, woda
1 gaz ziemny na cele technologiczne m3/rok 950 000 950 000
energia elektryczna na cele
2 . MWh/rok | 45 000 45 000
technologiczne
3 woda na cele technologiczne m3/rok 16 000 16 000
4 Woda na cele socjalne m3/rok 8 850 8 850
5 Energia elektryczna MWh/rok | 15000 15 300
6 Gaz na cele grzewcze m3/rok 495 200 548 200
Z up. Prezydenta Miasta Bolestawiec
Naczelnik Wydziatu Zamoéwien Publicznych
i Inwestycji Miejskich
/-/
Urszula Bober
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