Prezydent Miasta Bolestawiec
Rynek 41
59-700 Bolestawiec

Zatgcznik nr 1
do decyzji ZI-XV.6220.5.2025.1B
Prezydenta Miasta Bolestawiec
z dnia 9 grudnia 2025 r

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA
(na podstawie przedtozonej karty informacyjnej przedsiewziecia):
na rozbudowie istniejgcej technologii / instalacji wytwarzania maczki / pelletu z odpadéw,
przy czym: odpad 04 01 08 i/ lub 04 01 99 — czyli kawatki skory (odsiek) i struzyny
przetwarzane beda na maczke / pellet stosowany w budownictwie, alternatywnie odpad 04
01 99 - ale tylko struzyny bezchromowe bed3 przetwarzane na nawoéz w postaci maczki, badz
pelletu na terenie Bader Polska Sp. z 0.0. przy ulicy Modtowej 9 w Bolestawcu dziatka 201 obreb
4 miasta Bolestawiec.
Zgodnie z wnioskiem podmiotu planujgcego realizacje przedsiewziecia, polega ono na
rozbudowie istniejgcej technologii / instalacji wytwarzania maczki / pelletu z odpaddw, przy
czym: odpad 04 01 08 i/ lub 04 01 99 — czyli kawatki skéry (odsiek) i struzyny przetwarzane beda
na maczke / pellet stosowany w budownictwie, alternatywnie odpad 04 01 99 — ale tylko
struzyny bezchromowe bedg przetwarzane na nawdz w postaci maczki, bgdz pelletu.
Istniejgca Instalacja znajduje sie na terenie Bader Polska Sp. z 0.0. przy ulicy Modtowej 9
w Bolestawcu (dziatka 201, obreb 4 Bolestawiec) w potudniowo-zachodnim narozniku Hali
produkcyjno-magazynowej, w wydzielonym na ten cel pomieszczeniu.
Rozbudowa polegataby na: zainstalowaniu dodatkowych urzadzen (jako przedtuzenie
istniejgcego ciggu technologicznego) w Instalacji istniejgcej — pelleciarki oraz urzadzen
towarzyszacych, dzieki czemu produkt mogtby mieé nie tylko forme maczki wysuszonej lub nie,
a takze pelletu, zainstalowaniu Instalacji rezerwowej (zimna rezerwa), relokowanej z Zaktadu
Bader Polska Sp. z 0.0. w Nowej Soli, w pomieszczeniu, przylegajgcym do pomieszczenia
z istniejacy Instalacja. Instalacja ta bytaby uruchamiana tylko w przypadku awarii Instalacji
istniejgcej. Przetwarzane odpady stanowityby: odsiek (kawatki skéry) i struzyny, powstate w
wyniku strugania z grubosci skéry od strony mizdry. Odpady te stanowig w Zaktadzie odpady
inne niz niebezpieczne i wytwarzane sg w Bader Polska Sp. z 0.0. na ul. Modtowej 9; posiadajg
kody: 04 01 08 — Odpady skory wygarbowanej zawierajgce chrom, 04 01 99 — Inne,
niewymienione odpady.
Planuje sie rowniez przetwarzaé w Instalacji odpady o tych kodach sprowadzane do Bader
Polska Sp. z 0.0. na ul. Modtowej 9 z innych zaktaddw, co umozliwi wykorzystanie petnej mocy
przerobowej Instalacji. Instalacja przetworzy ok. 35% odpaddw o tych kodach, wytwarzanych
w Bader Polska Sp. z 0.0. na ul. Modtowej 9 w ciggu roku (ok. 500 Mg struzyny o wilgotnosci
ok. 50% (+/-5%)) oraz odpad sprowadzany do Bader Polska Sp. z 0.0. z innych zaktadéw w ilosci
max. 1900 Mg/rok. Odpad ten bedzie magazynowany w tych samych miejscach, co odpad
zaktadowy.
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Planowana przepustowos¢ instalacji to ok. 400 kg/h struzyny o wilgotnosci ok. 50% (+/-5%).
Moc przerobowa Instalacji zaleze¢ bedzie od formy koricowej produktu i wyniesie:

—ok. 9,8 Mg/dobe w przypadku produktu tylko zmielonego o wilgotnosci ok. 50% (+/-5%),

— ok. 5,8 Mg/dobe w przypadku produktu zmielonego i wysuszonego o wilgotnosci ok. 15%
(+/-5%),

—ok. 5,8 Mg/dobe w przypadku produktu zmielonego, wysuszonego i spelletyzowanego

o wilgotnosci ok. 15% (+/-5%).

Produkcja pelletu planowanej w rozbudowie Instalacji istniejgcej przebiega nastepujaco.
Surowiec w postaci wysuszonej maczki pobierany jest bezposrednio po suszeniu w suszarni
Allgaier z rozdzielacza dwudroznego ,portki” nad stacjami Big Bag przez zasysanie podtgczone
do zewnetrznego filtra Nawara nr 1. Produkt trafia do cyklonu i przy pomocy dozownika
celkowego, grawitacyjnie spada do zbiornika buforowego z mieszadtem. Po otwarciu zasuwy
nozowej pod zbiornikiem buforowym, maczka pobierana jest przez podajnik slimakowy.
Nastepnie surowiec przechodzi do kondycjonera, w ktérym mozliwe jest podanie zatozonej
ilosci wody i wymieszanie produktu. Surowiec lub gotowa mieszanka grawitacyjnie trafia do
prasy pelletyzujgcej, gdzie nastepuje wiasciwy proces produkcji pelletu. Wylot z prasy
ukierunkowany jest na wlot do podajnika tasmowo-kubetkowego typu ,,Z” i w ten sposéb
gotowy produkt transportowany jest do chtodziarki. Tu nastepuje schtodzenie gorgcego pelletu
i nastepnie przetransportowanie kolejnym podajnikiem tasmowo-kubetkowym typu ,,Z” do
stacji nawazania i pakowania Big Bagéw. Po odwazeniu zaktadanej ilosci produktu w worku Big
Bag operator przy uzyciu wozka widtowego odbiera gotowy pellet i odstawia w przeznaczone
do tego miejsce.Rozbudowa Instalacji istniejgcej obejmuje:

1.Uktad obrébki maczki suchej (15% wilgotnosci +/- 5%) przed pelletyzacja, a w nim: uktad
separacji maczki suchej od powietrza (cyklon, dozownik celkowy), uktad magazynowania maczki
suchej (zbiornik buforowy z mieszadtem), uktad kondycjonowania maczki suchej (kondycjoner
zasilany wodg). uktad podawania maczki do pelleciarki (podajnik slimakowy).

2.Uktad pelletyzacji, a w nim: uktad pelletyzacji (prasa pelletyzujaca), uktad odprowadzania
pelletu (przenosnik tasmowo-kubetkowy).

3.Uktad obroébki wyprodukowanego pelletu, a w nim: uktad chtodzenia pelletu (chtodziarka
zasilana powietrzem), uktad podawania pelletu do stacji nawazania (przenosnik tasmowo-
kubetkowy).

4.Uktad sterowania rozbudowang Instalacjg - wtasny panel sterowania.

Produkcja pelletu w Instalacji rezerwowej przebiega nastepujgco. Surowcem w Instalacji
rezerwowej, relokowanej z Zaktadu Bader Polska Sp. z 0.0. w Nowej Soli, jest maczka mokra

o wilgotnosci ok. 50% (+/-5%). Instalacja rezerwowa pobiera powietrze czerpnig Instalacji
istniejgcej, poprzez rure wpietg w te Instalacje. Powietrze wraz z maczka, wyprodukowang w
mtynie, zasysane jest przez wentylator filtra Nawara nr 2, obstugujacego Instalacje rezerwowa.
Kierowane jest do zbiornika buforowego poprzez cyklon, umieszczony nad nim. W nim
nastepuje oddzielenie maczki od powietrza. Ze zbiornika buforowego mokra maczka trafia do
pelleciarki, nastepnie do chtodziarki. Stamtad w stacji zatadunku pellet odbierany jest w big-
bagach.

W przypadku produkcji samej maczki, produkt ze zbiornika buforowego trafia bezposrednio
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do pakowania w worki. Powietrze z cyklonu i z chtodziarki odpylane jest w filtrze Nawara nr 2.
Instalacja rezerwowa obejmuje:
1.Uktad obrdbki maczki mokrej (50% wilgotnosci +/- 5%) przed pelletyzacja, a w nim: uktad
separacji maczki mokrej od powietrza (cyklon, dozownik celkowy), uktad magazynowania
maczki mokrej (zbiornik buforowy z mieszadtem), uktad podawania maczki do pelleciarki
(podajnik slimakowy).
2. Uktad pelletyzacji, a w nim: ukfad pelletyzacji (prasa pelletyzujagca), uktad odprowadzania
pelletu (przenosnik tasmowo-kubetkowy).
3. Uktad obrébki wyprodukowanego pelletu, a w nim: uktad chtodzenia pelletu (chtodziarka
zasilana powietrzem), uktad podawania pelletu do stacji nawazania (przenosnik
taSmowokubetkowy).
4 Uktad sterowania Instalacjg rezerwowg - wiasny panel sterowania.
Z up. Prezydenta Miasta Bolestawiec
Naczelnik Wydziatu Zamdéwien Publicznych
i Inwestycji Miejskich
/-/

Urszula Bober
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